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COLORCORE®

ColorCore® &r ett hogkvalitativt ytmaterial och &ven om i stort sett samma utrustning och teknik kan
anvandas som vid bearbetning av vanligt laminat sa kravs ytterligare teknik for att kunna utnyttja
produkten fullt ut.

HANTERING OCH LAGRING
ColorCore ar nagot sprodare an vanligt laminat och méste darfér behandlas forsiktigare.

ColorCore bér alltid forvaras liggande. Vertikal forvaring bor undvikas pa grund av risken for
kantskador.

Skivorna bor staplas med jamna kanter eftersom utstickande kanter och hdm ar kansliga for slag och
stotar. Om skivornas kanter skadas méste skivan lyftas forsiktigt for att undvika att den spricker.

Lagringsfornallandena ska vara likadana som fér vanligt laminat fran Formica®.

SAGNING

ColorCore kan sagas med hjdlp av samma standardverktyg och utrustning som for évriga laminat
fran Formica. Sagar och frasar ska ha klingor och eggar av hardmetall och maste vara skarpa for att
undvika flisning.

Ségning med cirkelsag kan medféra flisbildning pa materialets undersida eftersom ColorCore ar
nagot sprodare och atgarder maste darfor vidtas for att undvika detta. Sadana férsiktighetséatgéarder
omfattar bland annat: séankning av s&gen i sédgbanken; minskning av sédghdjden genom placering av
ett trastycke under ségsnittet; byte till sdgblad med negativ tandvinkel; eller att helt enkelt |amna extra
utrymme 1or kantputsning.

Stora skivor kan kapas med rits men extra forsiktighet méste vidtas sé att den inte bryts sénder.
ColorCore bér inte ségas med skarmaskin for laminat.

Om ColorCore ségas fér hand med hjalp av en s&g med fina sagtander méste materialet ha stadigt
underlag pa béda sidor om ségsnittet for att undvika sprickbildning.

LIMNING OCH PRESSNING

ColorCore kan kall- eller varmpressas och alla normala rekommendationer fér limning av dekorativa
Formica laminat bor foljas.

Tank pé att den enfargade kulbren saknar mork kant som kan dolja limfogen. Tata fogar i rétvinkliga
hérm och anvandning av lim som saknar pigmentering eller blir genomskinligt efter torkning ar
nodvandigt for att uppna ett snyggt slutresultat.

BARARMATERIAL
ColorCore kan anvandas med alla bararmaterial som &r lampliga for laminat frén Formica.
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LIM

Nastan alla vanliga laminatlim kan anvéandas vid limning av ColorCore, men kontaktlim (sarskilt om det
appliceras for hand) rekommenderas inte.

Det mjuka kontaktlimmet klarar inte att binda ColorCore och kan orsaka spanningssprickor och
kantavlossning om inga sérskilda atgarder vidtas.

Det finns ingen mérk kant som déljer limfogen och darfér kan slutresultatet bli cacceptabelt om man
valier fel lim. PVA- eller UF-lim blir genomskinligt efter torkning och ger béast resultat.

Om anvandning av kontaktlim inte kan undvikas kan kantimning, med en kombination av olika lim, vara
en bra 16sning. Tekniken innebér att merparten av skivan limmas med kontaktlim varefter en kantremsa
pa 25-30 mm limmas med PVA- eller UF-lim.

Kanterna bér spannas fast eller tejpas for att producera en stadig fog. Samma teknik bor anvandas
runt kanterna pa utsagningar.

For att limningen ska bli effektiv maste limfogen vara sé tunn och jamn som mdjligt. Detta &r extra
vikligt vid kanterna, dér en tjock limfog gér det omajligt att skapa en snygg, fogfri effekt.

Pigmenterat lim med maérk kuldr, t.ex. Resorcinol, bor undvikas eftersom den fargade limfogen
framtrader tydligt p& slutprodukten.

Om lim med maérk kulér méste anvéndas kan den normala limsekvensen behdva 8ndras s& att den
sista biten ColorCore kan limmas med ett [ampligare lim.

Smaltlim eller neoprenlim kan exempelvis anvandas till sidokantning innan topplaminatet immas med
PVA-Iim.

Kantning efter laminering kraver storre noggrannhet vid bearbetning och val av lim fér att &stadkomma
ett acceptabelt resultat. Smaltim och kontaktlim bér inte anvandas fér kantning efter laminering om en
skarviri kanteffekt dnskas.

ColorCore-laminat erbjuds endast i ett begransat urval av farger.

BAKSIDOR

Om optimal planhet efterstravas boér samma ColorCore laminat anvandas bade pa fram- och
baksidorna. Anvand sparrlaminat om viss bukining &r godtagbar eller om skivorna har monterats pa ett
stadigt bérarmaterial.

BOJNING
ColorCore kan bojas, men bara med stor radie eftersom det ar ett relativt styvt och sprott material.

Remsor med en bredd p& 60 mm kan kallbojas till en minsta radie pa 150 mm, men ndédvandig
minimiradie dkar med dkad remsbredd. Varme underlattar bdjningen men ColorCore &r inte
postformningsbart.

Samma enhetliga och skarvfria utseende som for postformade komponenter kan uppnas genom att
tacka &ndarma med ColorCore.

OBS: ColorCore har speciella egenskaper som gor att det inte alltid &r majligt att exakt matcha
Formica ColorCore och Formica Colors. Formica Group rekommenderar darfor att verkliga
laminatprover jamfors fore bestéalining eller bearbetning. ColorCore-laminat erbjuds endast i ett
begransat urval av farger.
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BEARBETNING OCH FARDIGSTALLNING

Alla vanliga verktyg och maskiner som anvands till dvriga laminat frén Formica kan anvandas vid
bearbetning med ColorCore, och alla generella bearbetningsanvisningar ska foljas. For att slutresultatet
ska bli snyggt méaste det forsta stycket laminat som ska appliceras jamnas till i samma niva som
béararen, oavsett om det ror sig om en kant eller en hel yta. Utskjutande ColorCore méste putsas av i
nivd med bararmaterialets yta, annars uppstér synliga mellanrum i kanterna.

Kanterna ska putsas med handputsmaskin p& normalt satt och frésverktyget ska ha liten radie eller
fasad egg och vara fillverkat av hardmetall. Fér basta resultat bor slutlig finputsning utféras med fin

fil och skrubbhyvel., Generdst snedslipade kanter och avrundningar med radier upp till 2,5 mm kan
produceras, men sé& kraftiga snedslipningar och avrundningar kraver mer efterarbete for att sméalta

samman med den omgivande ytan.

Arbeta alltid mot bérarmaterialet for att forhindra flisbildning i ytan nar kanterma slipas eller filas.
Slipbandet fér inte ha en kornstorlek grovre &n 100,

Nar ColorCore putsas ner mot en vanlig laminatyta maste man vara extra forsiktig sa att inte den bruna
stommen hos den senare exponeras dar ytorna moter varandra.

SPECIALEFFEKTER

ColorCore &r genomfargat och ger majlighet att skapa en 1&ng rad dekorativa effekter med hjalp

av tekniker som flerskiktning, gravering, frasning och sandblastring, eller genom en kombination av
dessa. Genom att anvanda kanter av hardwood tillsammans med ColorCore kan man ocksé skapa
spannande detaljer.

Kontakta din lokala Formica representant eller aterférséaljare fér mer information.

FLERSKIKTNING

Med flerskikining laggs ColorCore i lager av flera olika kuldrer och limmas samman for att sedan ségas
i 90 graders vinkel mot limfogen. Dessa laminatremsor kan sedan anvandas till bl.a. kantpdlimning pa

bordsskivor innan laminatet 1aggs péa, for att skapa ett genomfargat utseende.

Laminatarbeten av det har slaget bor limmas med epoxilim och planpressas.

Fore limningen méste dekorytorna fér de inre lamineringarna slipas noggrant for att skapa bra faste for
limmet.

GRAVERING OCH FRASNING

Ytan i ColorCore kan graveras eller frasas ner till ett maximalt djup p& 0,8 mm. Med den har metoden
kan man skapa spannande effekter, med allt fran enkla symboler till intrikata monokroma monster och
former.

Maonster med tva eller flera kulorer kan skapas genom att kombinera flerskiktning och frasning.
Tekniken innebar att en kuldr limmas ovanpé en annan och sedan frases igenom sé att en eller flera
kuldrer exponeras. Samma lim och limningsmetoder som for flerskikining ska anvandas.

Man bér ténka pé att genomfrasning av ytan till viss del frigbr spanningar och for att hélla skivan stabil
och undvika risk for buktning kan det darfor bli nddvandigt att &ven bearbeta baksidan.

En viss fargférandring kan upptrada i de bearbetade omradena pé grund av skillnader i glansivaerna,
sérskilt for moérka farger. Denna skillnad i utseende kan minimeras for smala graverade linjer genom att

applicera en tunn, silikonfri olja. Alternativt kan stora frasta omraden sicklas och poleras med
successivt finare grader sandpapper och slutligen poleras med en polerpasta.
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SANDBLASTRING

Sandblastring ar en annan metod som kan anvandas till att skapa intressanta dekoreffekter for
ColorCore, med ytstruktureringar som stracker sig frén diskreta glansskillnader till djupt skulpturala
effekter med ett maximalt djup pé 0,8 mm.

BEARBETNINGSRAD

Lamna en utskjutande kant pa upp till 6 mm nér det forsta stycket ColorCore appliceras pa
bérarmaterialets kant, sé att den senare kan frasas ner i niva med ytan.,

Unavik flisning genom att anvanda skarpa verktyg néar ColorCore frases i niva med béararmaterialet.
Arbeta mot bararmaterialet nér ytan slipas och anvand ett finkornigt slipband.
Var forsiktig s& att kanten inte blir fr rund eftersom detta kan medféra for tjock limfog.

Sprid ut ett tunt (men tillrackligt) och jamnt limskikt, applicera ytlaminatet och 1&t pé& nytt en liten kant
sticka ut. Pressa limfogen med lagom tryck s& att den blir stadig.

Bearbeta den fardiga kanten péa ytlaminatet med en kantfrés eller avrundningsfréas och fila eller sickla
den jamn.

KONTAKTA OSS FORMICA SKANDINAVIEN AB

Florettgatan 22, 254 67 Helsingborg.
t: 042 - 38 48 00 w: formica.com

SUPPORT
Produktinformation & Provbestalining

. 042 -38 48 50 e: info.sverige@formica.com

KUNDSERVICE
Order & Lagerfragor
t. 042 - 38 48 30 e: csd.sweden@formica.com
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